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Torit’ CARBONO

En las modernas plantas industriales donde la soldadura, molienda,
mecanizado u otros procesos producen polvo, niebla o humo potencialmente
combustible, mantener una limpieza y un ambiente de trabajo seguro se
convierte en una prioridad. La evaluacion y el tratamiento de los riesgos de
incendio en sus instalaciones deben formar parte de su plan de analisis y
prevencion de riesgos de proceso.

El triangulo de fuego clasico consiste en una fuente de ignicion, un
combustible y un oxidante - todos los cuales son necesarios para
producir un incendio. Desafortunadamente es a menudo facil encontrar
los tres en muchas instalaciones de fabricacion alrededor de varios
puntos de la coleccion del polvo y en colectores. Las chispas, el calor
o las brasas de muchos procesos pueden convertirse en fuentes de
ignicion. El polvo, el humo o la niebla producidos y recolectados pueden
proporcionar combustible. El aire utilizado para transportar polvo, humo
o niebla a un colector proporciona el ultimo componente, un oxidante.

PREVENCIONY PROTECCION

Eliminar incluso un componente del triangulo de fuego - ignicion, combustible o oxidante - evitara que se
produzca un incendio. Los requisitos del proceso a menudo hacen que la eliminacion de polvo, niebla o humo
combustible no sea practico. El desplazamiento del aire (oxigeno) generalmente no es factible, por lo que el
enfoque de prevencidn se centra a menudo en la mitigacidon de la fuente de ignicidn para prevenir incendios. Si
un proceso no puede ser ajustado o controlado para eliminar totalmente el riesgo de una fuente de ignicion y
fuego, entonces una estrategia de proteccion es el siguiente paso clave.

El uso de colectores de punto de uso mas pequenos puede reducir la cantidad de combustible presente en
el colector, pero aun puede ocurrir un incendio y causar serios peligros en la zona y riesgo para la planta. La
deteccion rapida y la supresion limpia de los incendios no s6lo minimizan el dano a los colectores, sino que
también reducen el riesgo de propagacién del fuego a las areas circundantes.

Los sistemas de extincion de incendios de didxido de carbono proporcionan una
supresion limpia y fiable en cuestion de segundos y pueden incorporarse a los procesos
de recoleccion para proporcionar una proteccion contra incendios eficaz.

SISTEMAS DE SUPRESION
DE INCENDIOS

Los sistemas de extincién de incendios de didxido
de carbono de alta presion (HP CO2) son ideales
para procesos industriales donde los materiales
inflamables y los vapores presentan potenciales
riesgos de incendio. Cuando los incendios ocurren
en los colectores se los considera "profundamente
asentados", y los sistemas de extincién de incendios
de CO2 de HP son un método efectivo y probado
para extinguir tales eventos.

CEl dioxido de carbono es un material de bajo costo
e inofensivo para el equipo, ya que no deja residuos y no se requiere limpieza. Los sistemas de extincion
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de incendios de CO2 de HP ofrecen la

flexibilidad para proteger los disenos

de colectores mas pequenos a los mas €O, DISCHARGE NOZZLE
grandesy son reconocidos por las agencias
de proteccidon contra incendios de listado
/ aprobacién. Kidde Fire Systems, un lider
mundial en proteccion contra incendios,
y Donaldson se han asociado para definir
paquetes de extincion de incendios para
muchos colectores estandar de Donaldson
Torit. Estos paquetes de supresién de OPTIONAL DUCT
filtros incluyen: un sistema de extincion de S e
incendios Kidde de alta presion CO2, un
detector de humo opcional, un panel de
Interrupciéon de Potencia y amortiguadores
de fuego de entrada / salida. También
se encuentran diSponibleS paquetes NANUAL RELEASE
personalizados de supresion de incendios

Kidde para aplicaciones Unicas o colectores.

DISENOY FUNCIONAMIENTO DEL SISTEMA

Los sistemas de extincién de incendios de CO2 de HP estan disenados para
minimizar el impacto de un incendio en el colector y en el area circundante. El
sistema de extincion de incendios HP CO2 sigue las practicas de disefio en NFPA
12, que exige la inundacion de un colector con CO2 a una concentracion del 75%. El
sistema de extincién de incendios de CO2 de HP utiliza tipicamente uno, dos o tres
cilindros de CO2 conectados a una boquilla de descarga montada en el colector o
en el conducto de entrada.

MANUAL LOCKOUT
VALVE

DISCHARGE PRESSURE
SWITCH

SAFETY RELIEF
VALVE

HERMAL DETECTOR

CO, CYLINDER VALVE
CONTROL HEAD & STRAP
RETAINER

MAINTENANCE
SWITCH

AUDIBLE VISUAL
ALARM

CONTROL PANE

Las sondas térmicas instaladas en el colector detectan un aumento del calor
térmico que luego activa el sistema de extincion de incendios HP CO2. Se puede
incluir un detector de humo montado en un conducto de aire limpio opcional como
senal de alerta temprana para alertar al personal de posibles problemas antes de
la activacion del sistema.

Los contactos en el panel de control de Kidde Aegis estan disponibles para atar en sistemas de alarma de
incendios de la planta para indicar el funcionamiento del sistema o condiciones de problemas.
Restricciones del sistema:

* No apto para usar en fuegos Clase D

 Detector de calor - seleccion basada en la maxima temperatura de funcionamiento del colector de polvo
* Depositos de CO2 - almacenamiento a temperatura ambiente de0° Fa 130 ° F

* Detector de humo - sélo instalacion interior

Aviso Importante

Muchos factores mas alla del control de Donaldson pueden afectar el uso y desempefio de los productos Donaldson en algunas aplicaciones, incluyendo las condiciones bajo las que el producto sea usado.
Dado que estos factores estan exclusivamente dentro del conocimiento y control del usuario, es esencial que el usuario evalie los productos para determinar si el producto es apto para el propdsito particular y
adecuado para la aplicacion del usuario. Todos los productos, especificaciones, disponibilidad e informacion estan sujetas a cambios sin previo aviso y pueden variar por region y pais.
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